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Gront mal med atervinning och
trasformativa losningar

Roger Lundbe —a »
Arstec : s T




I Nytt satt att tanka

In the future, how will the gridlocked o

* Allt materialet som finns | vagen skall ateranvandas streets of megacities be repaired?|

* Hitta I6sningar som bidrar till mindre resursanvandning och CO2 utslapp.

* Tekniksprang och beteendeférandringar behovs

* Regelverk och myndighetskrav maste ses over

* Kombinerar flera produktionsprocesser ( varm atervinning, kall atervinning )

* Anvanda fornybar energi och férnybara atervinningsbara material

* Forebyggande underhall

Fran problem
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Asfalttillverkning

120°C och varmare

Energikravande process och ett samspel mellan:
* Kalldosering

* Torktrumma, Brannare och filteranlaggning
» Siktiverket

* Varmfickor

* Blandare och utlastningsfickor

60% av energi gar till fukt, stralningsvédrme och tjuvluft

Resterande gar till uppvdrmning av stenmaterial
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Fasta biobranslen och biooljor

Motivation
* biobransle paverkar inte koldioxidhalten i atmosfaren vid forbranning.
* Koldioxiden bryts ner helt naturligt och blir en del av kretsloppet.

* Biobranslen ar dven fornyelsebara, da det kan nyskapas pa relativt kort tid.

Produkter
* Organiskt material:  skog, ved

* Odlade biobranslen: raps, halm rérflen (en sorts gréis) och diverse drtvixter.
* Biprodukter och restprodukter:
- Tallbeckolja fran massatillverkning

- Biobranslen fran restprodukter fran livsmedelsindustrin.



Tranformativa ldsningar
och beteendeférandring

+ Okad &tervinning av asfalt

* Kombinnera varm atervinning och kall atervinning

* Lagre tillverkningstemperatur ( LTA-asfalt)

* Forandring av regelverk

* FoOryngring av bindemedlets egenskaper | genbruket
* Blandbitumen for ratt pen. och mjukpunkt

4

Ger lagre CO2 utslapp och resursanvandning

* Kvalitetsdkning

Samt 6kad livslangd




Hantering av ingaende genbruk

* Fuktoptimering av stenmaterial och genbruk

* Krossning och sortering genbruk i tva fraktioner

* Hoglagring i talt for varmmassa / lagring ute for kallmassa
* Analys av bindemedlets egenskaper

* Analys kornkurva och bindemedelshalt for varje fraktion

* Genbruk av olika stenkvalitet skall separeras
* Bitumenblandning
* Rejuvenatorer for foryngring av genbuk

* Vidhaftningsmedel | tillsatt stenmaterial




Tillsattning genbruk

Varm massa

Recyclingring
Recyclingring + blandare

30-50%

L' Blandaren
Utmaningar: 25% .
* Mangd genbruk och bindemedelskavaliten styr temperaturen
* Evakuering av gaser och anga

e Sankt temperatur

* viskositetsegenskaper i genbruk och nytt bitumen
* Tillsattning av genbruk

« Okad genbrukstillsittning

» Siktmoijligheter / bypass

* Vidhaftningsegenskaper “
 Blandningsmetod Double Barrel
) * Receptbyten 30-50%
Paralelltrumma § . » Klibbning / oxidering av genbruk

_ZNo
30-50% Tillverkningsprocessen rubbas och ger utmaningar



Kall atervinning

* Mobilt verk som kan dockas med varmt asfaltverk
* 85-100% genbruk
* Emulsioner med penetrationsbitumen som bas

* Obryten emulsionsteknik

* Rejuvenator | genbruk som mjukgorare

* Laggs som AG eller slitlager med trafik upp till 3 000 ADT

* | kommuner som slitlager pa gangbanor, cykelvdgar och «
som AG-lager pa ovriga gator
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Lagtempererad asfalt LTA
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Definition:
* Produktionstemperatur > 120°C
Sankt tillverkningstemperatur med > 15°C
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Olika metoder:
Forandring av viskositeten i bindemedlet med olika tillsatser

é
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Blandbitumen/mjukbitumen och skummat penetrationsbitumen

Olika blandningsprocesser

Skummat penetrationsbitumen

Oavsett metod kréivs bra vidhdftning mellan sten och bitumen
Och rejuvenator vid storre méngd genbruk




Effekt av sankt
tillverkningstemperatur med 30°C

Miljo
- minskat CO,- utslapp
- hogre halt genbruk
- mindre bitumen och nytt stenmaterial
- 0kad livslangd
Arbetsmiljo

- Mindre rok och lukt

- 10°C sankning halverar rokutvecklingen

- minskar lattflyktiga organiska foreningar med 25%

- Aromatiska kolvaten (16PAH) minskar till under 2ng/m3

Kvalitet och kundnytta
- Mindre Oxidering av bindemedlet ( halverad oxidering vid
10°C temperatursankning )

- Tjocka bitumenhinnor
- Lattpackade asfaltmassor
- mindre varmeseparationer




Sammanfattning atervinning med okad kvalitet
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Kundens 6nskemal / behov Tillverkning
- Funktion i stallet for kravspecifikation - LTA-asfalt
- Dialog - Biobradnslen

- Energioptimering
- Processforandring
- Kombination varm atervinning och kall atervinning

- Anpassat regelverk

Kvalitetssakring

- checklista och gemensam handlingsplan

Framtid
- Krossoptimering
Miljobelastning ( LCA, LCC) - Lagre tillverkningstperatur / kall tillverkning
- koldioxid- och energiberdkning p4 utfért arbeta och olika massatyper. - Viskositetsférandring av bindemedel
- berdkning livscykelkostnader pa valda metoder och massatyper - Emulsioner
- Okad kvalitet fér langre livslangd - Hogre andel genbruk

- Biprodukter
- Atervinning pa vag -,







