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Kalla verksblandade emulsionsmassor

' Fore 70-talet: 70-talet:
* Enkla applikationer * Emulsionstekniken fods
* Landsbygdsvagar * Mjuka bindemedel
» Oljegrus * Problem med massatillverkning
« Daligt rykte

Idag:
* Ny teknologi for kalla verksblandade emulsionsmassor
« Alternativ till dagens varma belaggningar
 Klarar hogre trafikbelastning
* Nytillverkning och upp till 85% atervinning
» Emulsioner baserade pa harda bindemedel
- Pen 330/430 till 70/100
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Olika bindemedel

Viskositet / Pen

330/430 160/220 100/150 70/100
500 1500 3000 6000 12000 23000 77000 140000 260000

Penetrationsbitumen
Mjukbitumen
Konventionella emulsioner
Ny generation emulsioner
Skumbitumen

Oljegrus / Vagolja
( ute ur marknaden )

Lag trafikerat vagnat

Lag trafik. vagnat

Trafik upp till 3 000 ADT och 700 ADT tung

Som AG 200 ADT tung och djupstabilisering

»4

Skonsam blandning

¥ ABIOR
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Emulsionstillverkning

Vatten
* Kemikalier Lagercisterner
/ Bitumen/
B | H
Vattenfas  Emulsion Gl
> —
#
Kvarn
¢ Bitumen/
Utlastning vattenfas
Bitumen Stator I 7 Rotor

Spalt mellan stator och

rotor kan varieras

0,0037 mm

Bitumendroppar, som omges av

emulgatorer i en vattenfas
A

Oljeléslig del

Vatten-
16slig del
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Mix-design o funktionstester

Base 22 tatad kurva

Ingdende material:

40 % Bergkross 0/16 (Skanska, takt Rannbacken)
30 % Makadam 16/22 (Skanska, takt Rénnbacken)
30 % Asfaltgranulat 22 4 RA 0/11 (NCC Roads AB, Skellsftea)

Bitmenemulsion av typen Nymix med basbitumen 70/100

Asfaltgranulatets parametrar:

Bindemedelshalt: 4.5 %
Mjukpunkt : 62,8 (°C)

100 g
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Specifik yta Ronnbacken 1587 m2/kg
Avrinning

Blandning nr. .
1 7 3 a Halrum, gyropackade
Emulsionshalt (%) 4.8 5.3 4.8 5.3 prov (vol.-%)
Restbitumenhalt (%) 4.6 49 4.6 4.9
Bascement (%) 1.0 1.0 0.0 0.0 16,0 154 15,6
Vattenkvot (%) 4.0 4.0 3.5 3.5 15,5 -
Halrum (vol.%) 154 | 146 | 148 | 156 | | 150 - a5 148
Marshallstabilitet (kN) 18,9 [ 2000 | 242 | 203 145 | .
Pressdraghallfasthet (kPa) | 816 915 934 | 1017 ’
Styvhetsmodul 10°C (Mpa) | 3602 | 3486 | 4245 | 3133 | | %9 °
Vidhaftningstal (%) 102 | 89 | 102 | 90 1 2 3 4
Marshallstabilitet (kN) Pressdraghallfasthet (kPa)
[vid 25 grader C) [vid 10 grader C)
30,0 243 1500
18,9 20,0 20,3 a1s g34 1017
20,0 1000 816
U_,ﬂ L T T T U m T T T
1 2 3 4 1 2 3 4
Styvhetsmodul vid 10°C Vidhaftningstal (%)
{Mpa} 105 107 107
100
5000 3245 as
4000 3602 3486 3933 a9 ap
a0
- & RN
0 - T T T 80 T T T
1 2 3 4 1 3 3 4
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Tillverkning

Bitumen

Emulsion Brytadditiv Obruten Emulsion

Vattendroppar med
basiska salter i oljefas

Bitumendroppar i vattenfas

ABIOR
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Obruten emulsionsteknik
% 100000 |Tillverkning Transport/UtIéggning Packning Fardig vag i S
E 10000 4+
9 I en emulsion +
2 1000 | :
2 -
> 100 % | / .=§.;Pen70l10€;l; ........ _
g z / . Pen160I220 ........ N
] : .
3 10 :Pen330l4fq =
2
> 1

ABIOR

ET ARSTEC SELSKAP



Utlaggning och packning

AG 22 70/100 kallt 30%AA
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Kg CO2 / ton

Varm tillverkning

Miljobelastning AB11 160/220 6,2% vid
olika tillverkningsmetoder

Koldioxidhalt per ton tillverkad asfalt

Varm tillverkning + 20%
genbruk

Lagtempererad tillverkning Légtempererad tillverkning + Lagtiemperarad tillverkning

20% genbruk
Tillverkningsmetod

med bioolja + 20% genbruk

Miljo

Hallbarhet
(Sustainability)

Ekonomi Funktion

11,4
Kalltillverkning Kalltillverkning med 85%
genbruk

ABIOR
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Halrumshalt %

Halrumshalter

Max halrum %

Halrumshalter %

Min halrum %

5

min halrum varma
massor

max halrum varma
massor

Massatyp

Max halrum %

Min halrum %

min halrum kalla
massor

max halrum kalla
massor

Hoga halrum kravs for att bli av med vatten i beldggning
Nar vatten dunstar blir det kvar luft

Kompenseras med en stabil kornkurva

Bra vidhaftning

Ingen avrinning av bitumen

Tjocka bitumenhinnor

* Halrum i en varm asfaltmassa kravs for att
bindemedlet skall kunna réra sig under varma
sommardagar utan att blodning sker
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Bitumenaldring

Aldring av 160/220 Ar 0 - 15

Pnetratraton och mjukpunkt

AR2 ARS

Bitumenaldring vid varm tillverkning ar 2,5 ggr hogre

AR 15

ABIOR
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Olika projekt

E45 Svappavaara
Spardjupsdkning 2013-2015

STRACKA 1 STRACKA 2 STRACKA 3 STRACKA 4
E !
= ,
'ﬁ .

Str.1 PMB Str.2 Konventionell + PMB Str.3 Konventionell Str.4 kallasfalt

(Viacomac 32) . o
Axeltitel =2013-2014 = 2013-2015 ( S.F.Said / VTl ) AG / tu ng trafl k ABlG 160/2 20 ka”t 85%AA

AG / tung
belastning 120 ton AB11 160/220 kallt 85%AA

ABIOR
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Sammanfattning

- Harda bitumenkvaliteter
- 100% atervinning moijlig

- mojligt atervinna tjarhaltiga massor

- skapar hogvardiga produkter av returasfalt e .
- minskad energiatgang

- battre arbetsmiljo

- lag miljobelastning

- Ingen avrinning, tjocka bindemedelshinnor

- bindemedlets egenskaper bibehalls 6ver tid

- korta transportavstand
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