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Statens vegvesen

CorelLoknetoden for Bestandighet ved tromling
hulromsbestemmelse av 60 mm kjerner
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Deltagere i prosjektene.

Kristina Hauge laboratoriet Oslo

Torunn Hansen og Johnny Stenshagen laboratoriet Lillehammer
Med hjelp fra Einar Aasprong laboratoriet Trondheim
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Statens vegvesen

Utstyrspakke

CoreEdgdreaker til a sla ned den grove
pregvekanterg far du begynner testen.
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Hva er utfgrt

CoreLolplastposer er designet med
multikomponering lag av plast.

Kravet til plast er a veere fleksibel for a
tilpasse seg praven og for a gi nok styrke
til & motsta punkteringer

Testet utCorelLolplastposene og
densiteten med bruk av aluminiums
klosser.

Testet pa 150 mnborkjerner.
I Serie AA SMA 11 70/100

I Serie HA SMA 16Pmb65/105-60
i Serie TA AC 11Pmb65/105-60 Ab 1

Serie A og T utfart me@orelLokposer
kun pa kjerner med kappet topp.

Serie H utfgrt medCoreLokposer pa
kjerner med og uten kappet topp.
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Erfaringer
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Skarpe kanter av stein
kunnepungtereposene,
CoreEdgdreaker som var
med utstyret, tidkrevende &
fa filt kantene.

Lett sliping med
slipemaskin var effektivt,
minimalt vekttap.

Lang tid for stabilisering av
vekt ved veiing av prgve
forseglet under vann.

Ca2 minutter til stabilisert

vekt.

I Avlest ved stabilisert
vekt satt som 0 min.

T Avlest vekt etter 1 min

T Avlest vekt etter 5 min
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Empirisk densitet

Statens vegvesen

Large Bag (14.75 X18 “) Apparent Gravity

-0.00166*R+0.8596
R = Ratio Mc/Mp Apparent Gravity
10 0.843
20 0.826
30 0.810
pe 079] 4ummmmm
50 0.777
my ~ Forhold R \ 0760
Torrvekt[g] || vektpose || terrvekuvekt || 4enSitet Pose, 0.744
kjerne pose 0707
1063,70 23,79 44,71 0.785 0.710
oY 0.694
110 0.677




Endring av vekt over tid. -

* my (m3) m; {m ) Forhold R " 0 min Ppges 1 min Pueo. 1 min Prees
Preve D | Torrvekt[g] | Terrvekt[g] | Vektpose | Terrvekt g E':f:[‘:]m Torrvekt[g] | terrvektivekt | = o el i 4 .
kjerne kjerne + plast forseglet kjerne pose [Mg/m®] [Mgim®] [Ma/m*]
‘ H1 137518 141349 38 141340 1375,07 35,90 0,800 2,343 2,343 2,345

(m3) m; (m3)
Vektivann [g] | Vektivann [g] | Vektivann [g]
t=0min t=1min t=5min

780,40 780,47 780,65

Maks endring etter 5 min 0,8 gram
Utgjar ca0,003 Mg/m2 pa
romdensiteten

Alle tall for dette forsgket er tatt
etter 1 minutt etter stabilisering av
vekt.



Malt hulrom [%]
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Malinger pa kappede kjerner, sortert etter gkende hulrom

Maling
——Forsegling

——— Hydrostatisk
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H?Z A5 H5 HG A4 H9 T2 T8 A6 T4 H7 T3 T HATI0O TS T7 A3 Al A2 A7 T11 H1 H8 A9 AS
Prove
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Malt hulrom [%)]

Hulrom pa kjerner kappet i topp, malt med ulike metoder

® Kappetmaling y=1,0845x + 0,2014
R*=0973
® Kappetforseglin
e =eine y=095963x-02126 -
&  FKappet hydrostatisk R*=0,92165
""""" Linezer (Kappet maling) v = 0,9088x + 0,0027
-
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Hulrom [%] (snitt av alle metoder, kappet topp)
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Malt hulrom [%]

Maling pa kjerner med og uten kapping i toppen

® Kappetmaling

»  Ukappet maling - *
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Hulrom [%] (snitt av alle metoder, kappet topp)




Malt hulrom [%]
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Hydrostatisk pa kjerner med og uten kapping i toppen

® Kappet hydrostatisk
vw=0,5088x + 0,0027
®» Ukappet hydrostatisk R*=0,9718
y=0,8674x +0,3238
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Hulrom [%] (snitt av alle metoder, kappet topp)
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Malt hulrom [%]

Forsegling pa kjerner med og uten kapping i toppen

. =0,9963x - 0,2126
» Kappetforseglin V== p
PP =gling R® = 0,9916
®  Ukappet forsegling y=11627x + 05501
R==0,9858
......... Linegr (Kappet forsegling)
......... Linezer (Ukappet forsegling) -
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Hulrom [%] (snitt av alle metoder, kappet topp)
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Aluminiums klosser med forsegling ™™

0 Densitet kjent 2,709 1
0 Malt med forsegling 2,704 *

A f& en god forsegling i plastposene krevde litt flid fra operatgrens side, selv om lekka
lett ble oppdaget og testen kunne gjentas.

Fjerning av luftbobler ved veiing under vann og i lukke kant plastpose

En stor bekymring var et problem der den oppdriftsmassen kontinuerlig endret seg m
tiden for noen praver



